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MODERNISIEREN

Alte Maschinen

wie neu

GroBe Portalfrasmaschinen modernisiert

Alte, groBe und schwere Werkzeugmaschinen zeichnen sich
oft durch groBzigig dimensionierte, stabile Gestellbaugruppen
aus Grauguss aus. Doch jahrzehntelanger Betrieb verursachte
Verschlei3 und die Dynamik begeistert nicht gerade.

Ein Neukauf st aber oft zu teuer. Also was tun?

e Antriebstechmib jahrzehnlelang einge
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ten Maschinen micht mehr erreicht werden
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die Zerspanung erfolgt eine Analyse der
yorhandenen Basis. Das Ergebnis gibt Aus
kunft dber den erforderhchen Umfang der
7u andernden und neu zu konzipierenden

Komponenten

Dynamischer und stabiler
Das Konzept der Modermisierung bezieht
sich oft aut komplett neu zu konstrueren

de Spindeleinheiten mit wesenthich hohe

rer Leistung und Drehzahl, gegebenenfalls

auch auf Anderungen der Achsverfahrwe

ge. In Verbindung mit modernen Vorschul

antrnieben entsteht fur die vorhandene Ma-
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Diese Anforderungen finden in der werte.

ren konsrukbiven Stabilisierung tragender



Baugruppen Berucksichtigung. Die kom-
plexe Modermisierung umfasst neben der
Leistungsanpassung an die mechanischen
Komponenten eine komplette Uberarbei-
tung des Steuerungs- und Antriebskonzep-
tes, emnschheBlich der Fluidtechnik und
der thermischen Stabilisierung. fur Erwei-
terung des Automatisierungsgrades kon
nen pernphere Komponenten, wie Winkel
kopfe und Werk zeugwechsler, komplettiert
werden

Der Maschinenbauer Rottler aus Siegen
befasst sich neben der Fertigung von Neu
maschinen mit der komplexen Modernisie-
rung von gebrauchten Grofwerkzeugma-
schinen

Leistung um 170 Prozent
erhoht
Ber der zuletzt modermisierten Portal
frasmaschine, Fabrikal Waldrich, Baujahr
1971, wurde die Frasieistung von 50 kW
auf 135 kW erhiht

Die Tisch- und Standerbaugruppen blie
ben im Wesentlichen erhalten. Zur Uber-
tragung der hohen Krafte wurde der Quer-
balken mit einer zusatzlichen Traverse er
hoht und mit geharteten und geschliffenen
Fihrungslieisten komplettiert, Die Leis-
tungserhohung der Frasspindeleinheit und
die Verfahrwegerweiterung der Z-Achse
erforderten einen komplett neu konstruier-
ten Frassupport mit Vertikalschieber. Als
Steuerung wird eine Sinumerik 840D ver
wendet. Komplettiert wurde die Maschine
mit einem automatischen Werkzeugwechs

ler und einem automatisch einwechsel-
baren Einachs-Winkelfraskopf mit einer
abertragbaren Leistung von 135 kW

Mit diesem abgestimmten komplexen
Gesamtkonzept wird eine moderne, zeit
gemafe Fertigungstechnologie erreicht

Nicht nur Modernisierung

Rottler entwickelt und fertigt seit 1970
kundenorientiert und werkstockspezifisch
pestaltete »Spezial-Werkzeugmaschinens
Konstruktion und Bau von Werkzreugma
schinen, die meist auflerhalb des Liefer-
programms anderer Maschinenbauunter-
nehmen liegen, sind die Starke von Rottler.
Die Maschinenfertigung erfolgt bei der
Ama Anlagen Maschinenbau Automation
GmbH, einem Techterunternehmen

Durch die langjahrige Erfahrung und die
Fertigung wieler ausgefohrter Maschinen
vananten kann der Spenalist Rottler oft-
mals - auf Basis bestehender Baugruppen

die genau fur den Kunden passende
Maschine anbieten
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