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RKZEUGMASCHINEN Diens

Hoher Verschleill

Modernisierung von der Gleitfihrung zur Hydrostatik

Grhmuchte alte Werkzeug-
maschinen verfilgen hiiu-
fig Giber Gleitfiihrungen.
Wesentliche Nachteile der Gleit-
fihrungen spiegeln sich in
unterschiedlichen Reibungszu-
stiinden und demVerschleiBver-
halten wider. Besonders belm
Friisen von Konturen - mit meh-
ren CNC-Achsen simultan -
schiliigt sich der Stick-Slip-Effekt
bei sehr langsamen Vorschilben
bazw. beim Quadrantenwechsel
nieder. Konturungenauigkeiten
sind die Folge.

Gleitflhrungen  unterliegen
einem relativ hohen Verschleif,
Mit einer modernisierien Ma-
schine mit Gleitfithrungen sind §
in absehbarer Zeit wieder Unge- 2
nauigkeiten zu erwarten,

Bei hydrostatischen Fihrun-
gen werden die Berithrungsfli-
chen aufeinander gleitender
Maschinentelle  zwangsweise
durch einen Olfilm voneinander
getrennt. Dadurch wird der Rei-
bungskoeffizient stark  mini-
miert und der Stick-Slip-Effekt
filllt weg. In Verbindung mit
spielfreien Antriebskompaonen-
ten kinnen mit den anniihernd

Das Tischbohrwerk mit 60 kW Spindelantriebsleivtung wurde auf hydrostatische
Fihrungen in Verbindung mit spielfreien Antrieben umgeristet.

verschleiffreien Flthrungen er-
héhte Genauigkeiten lber die
gesamte Lebensdaver der Ma-
schine erreicht werden. Der
Zeitraum zwischen den Grund-
instandsetzungen wird nicht
mehr durch den Verschleil von
Fithrungsbahnen bestimmt und
erhiht sich drastisch.

Hottler rister bei Modernisie-
rungen von Werkzeugmaschi-
nen Gleitfiihrungen in hydrosta-
tische Flihrungen um. Bei einer
Analyse in der Angebotsphase
wird die wirtschaftliche Durch-
filhrbarkeit dieser Umrilstungin
Verbindung mit weiteren Ma-
schinenkomponenten betrach-
tet. Dabei finden spielfreie An-
trichselemente, erhohte Eil-
gangpeschwindigkeiten und An-
triehsleistungen in Verbindung
mit moderner CNC-Steuerungs-
technik Berticksichuigung.

Fiir eine optimale Anpassung
an die vorhandene Maschinen-
substanz verwendet Rottler die
geregelte  Hydrostatik.  Jede
Hydrostatiktasche wird separat
geregelt. Die Steifigkeit gegenii-
ber der herkbmmlichen Hydro-
statikist um einVielfaches hther
und die erforderlichen Olmen-
gen geringer. ug
& Rottler Maschinenbau GmbH,
Halle 12, Stand F32



