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WERKZEUGMASCHINEN

Samst

Komplett neu entwickelt

e Hochpeschwindig-

kelts-Aluminiumbear-

beitung. wie sie bei-
spielsweise in der Luft- und
Raumfahrtindustrie  Verwen-
dung findet, erfordert eine stin-
dige Optimicrung der Bearbei-
tungsprozesse. Dabel steht au-
Ber der eigentlichen Bearbei-
tungsgeschwindigkeit auch eine
immer groBer werdende Kom-
plexitit der Bearbeitung im
Mittelpunkt der Betrachtung. i
Steigende  Produktanforderun-
gen driicken sich beispiclsweise 3
in verminderten Toleranzberei-
chen oder verbesserten Oberfli-
chengiliten aus,

Die Gantry-Portalfrismaschi-
ne PFGA X-32 ist laut Hersteller
eine komplett neu entwickelle,
maodular aufgebaute Werkzeug-
maschine, die speziell fir dieses
Umnifeld konzipiert wurde. Einer
der Vorteile dieses modularen
Systems zeige sich bel der War-
tung.

Die Gantry-Ponalfriismaschi-
ne PFGA X-32 kann mit bis zu
acht separaten Spindelkisten
ausgestattet werden, die jeweils
{iber eine Leistung von 32 kW im
Dauerbetrieh verfligen. Das er-
mibglicht die simultane Bearbei-
tung von acht Werkstiicken.
Zwel getrennte Werkstiick-Auf-
spannflichen aul dem Maschi-
nentisch garantieren hauptzeit-
paralieles Aufspannen und da-
durch eine HReduzierung der
Nebenzeiten.  Spielfrel  vorge-
spannte Antrichselemente und

Die Gantry-Portalfrasmaschine PFGA X-32

Gantry-Portalfrismaschine fir die Hochgeschwindigheits- Aluminiumbearbeitung
ist modular aufgebaut und deshalb leicht zu warten.

ledstungsstarke Servo- Getriebe-
motoren in denVorschubachsen
sorgen fiir optimale Zerspa-
nungsbedingungen sowohl bel
der Schrupp- als auch bei der
Feinbearbeitung.  Alle  Fiih-
rungs- und Varschubelemente
sind laut Hersteller groBzilgig
dimensioniert, um eine hohe
Langzeitgenauigkeit auch bei
groBer Maschinenbelastung zu
garantieren.

Ohne mechanische Veriinde-
rungen kann die Maschine auch
fiir die Bearbeitung groBer
Stahl- oder Gussteile eingesetzt
werden, da der Drehzahlbereich
iber ein automatisches Schalt-
getriche  angepasst  werden
kann.

Komplettiert wird die Maschi-
ne durch einen automatischen
Werkzeugwechsler, der  die
Werkzeuge van bis zu acht Spin-

delkiisten gleichzeitig wechseln

kann. Dabei besteht die Mig-
lichkeit, diesen mit dem Portal
verfahrbar oder fest am Tischen-

de zu installieren. Eine automa-
tische Absauganlage sorgl, in
Verbindung mit leistungsfiihi-
gen Spinefirderemn, fir cinen
reibungslosen Abtransport der
in sehr groBen Mengen anfal-
lenden Spiine.

Durch das modulare System
wird eine Integration vorhande-
ner Gestellbauteile ermoglicht
Altere  Schwerzerspanungsma- |
schinen verfiigen meist (ber
sehr stabile Gestellbaugruppen
aus Guss. Sollte eine gebrauchte
Portalfriis- oder Hobelmaschine
zur Verfilgung stehen, kinnen
Stlinder-, Bett- oder Tischbau-
gruppe in die neue Maschine in-
tegrien werden. ug
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