Mit der richtigen , Altersfiirsorge”
GroBmaschinen effizient aufwerten

Durch Erganzungen und
Modernisierungen der Peri-

pherie lassen sich auch alte-

re GroBwerkzeugmaschi-
nen wieder an die aktuel-
len Anforderungen bezug-
lich eines rationellen Zer-
spanprozesses heranfih-
ren. Im Mittelpunkt einer
solchen Retrofiting-Pro-
zedur steht das Reduzieren
der Haupt- und Nebenzei-
ten dieser Anlagen, bei-
spielsweise durch eine Au-
tomatisierung des Werk-
zeughandlings.

Altere konventioneglle Werk-
reugmaschingn mussen nicht
unbedingt zum alten Eisen ge-
horen, Sie entsprechen rwar in
ihrem Urzustand grofitenteils
micht den Bedingungen fur den
Einsatz moderner Werkzeuge
und Messmittel, mit einem
nchtigen Modermsierungskon
zept lasst sich jedach einiges
erreichen. Einerseits konnen
Lesstungssteigerungen uber die
Nachrustung mit modernen
CNC-5teuerungen errgicht wer-
den, andererseits lassen sich
durch Erganzen und Moderni-

sieren der Peniphene Reserven
erschliefen
Die Rottler Maschinenbau

Chemnitz GmbH aus dem sach:
sischen Niederdorf hat auf die-

sem Gebiet vielfaltige Erfah-
rungen, Neben der Grund-

modernisierung von Grofwerk-

Altes Eisen, aber zu gut
= {fur den Hochofen

Retro kst nicht nur in
der Musikszene profita-
bel; Diese GroBwerk-
revgmaschine wurde
aufgewertet und fit ge-
macht fur neve Einsatze

reugmaschinen erganzt dieses
Unternehmen auch periphere
Einrichtungen, wie zum Bei-
spiel Werkzeugwechsler mit
modularen Werkzeugsystemen
und Messeinrichtungen. Bei ei-
ner solchen komplexen Moder-
misierung werden z. B. Werk-

zeugmagazine konstruktiv so
verandert, dass z. B. bei einer
Plandrehmaschine die Grund-
halter groBer, lang auskragen
der Werzeugtrager mit einem
neuen, formschiussigen Spann-
system duflerst genau und sta
bil automatisch eingewechselt
werden kdnnen. Die Werkzeu-
ge werden uber ein Capto-5ys-
tem auf den Werkzeugtragern
befestigt. Eine spezielle CNC-
gesteuerte Messeinrichtung
misst die genaue Schnerden-
position der Werkzeuge und
ubertragt diese Werte als Kor-
rekturdaten an die Steverung
Dieser Werkzeugspeicher ver
tagt dber 12 Werkzeugtrager
.Mit solchen Erganzungen
wird der Automatisierungsgrad
der Maschine wesentlich ver-
bessert, die Nebenzeiten dras
tisch gesenkt und die Spanze
ten durch den Einsatz neuer
Werkzeuge verringert, so Dr
Guntram Schater von Rottler
Erganzend dazu kommen Ar-
beitsraumkapselung, Absau-
gung und Spaneentsorung
Dies gewahrleiste, so Schafer,
dass unter Einbeziehung des
sohiden Grundkkonzeptes sich
die gesamte Maschine tech-
nisch so umgestalten lasst, dass
sie dem neuesten Stand der
Technik entspricht
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