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Fertigungsergebnisse
beim Handling
groBerund schwerer
Werkstiicke

Um die Produktion seines neuen CNC-Horizontal-Tragschieber-
Fras- und Bohrwerks BFS XXL sinnvoll zu realisieren, ibernahm
ein Spezialmaschinebauer aus Mudersbach eine ehemalige
Halle des Thyssen Krupp-Konzerns. Diese wurde komplett
modernisiert und mit 10- und 32 to-Briickenlaufkranen
ausgestattet. Auf 1200 gm entsteht hier eine CNC-gesteuerte
Maschine mit fiinf lagegeregelten Achsen in der Basisaus-
filhrung und einem Drehtisch fiir die exakte 5-Seiten-
Bearbeitung von groBen und schweren Werkstiicken.

Die Rottler Maschinenbau GmbH ex-
pandiert weiler. Und so entsteht in der
neuen Montagehalle, die direkt an das
Rottler-Firmengelande in Murdersbach
angrenzt, das Horizontal-Tragschieber-
Fras- und Bohrwerk BFS XXL. Die
bringt all das mit, was der Anwender von
giner modernen Produktionsmaschine
erwartet: Kurze Ferigungszeiten, hohe
Prazision und ein stabiler, Obersichili-
cher Aufbau machen dieses Horizontal-
Tragschieber-Fras- und Bohrwerk fir
viglfaltige Anwendungen interessant,
bei denen es um das sichere Handling
groBer und schwerer Werksticke geht.
Ihr Standerschlitten gleitet hydrosta-
tisch in der X-Achse auf einem Dreibah-
nenbett, angetrieben durch spielfrei
vorgespannte Ritzel, die in die Vor-
schub-Zahnstange eingreifen. Die wei-
teren Achsen Y/ZW hat Roftler mit
spielfrei vorgespannten Kugelgewinde-
trieben ausgerustet. Folgende Verfahr-
wege erreicht die BFS XXL je nach Aus-
stattung: horizontal (X) bis 25000 mm;
vertikal (¥) 4500 mm, Bohrspindel
(£) 1000 mm und Tragschieber oder
RAM (W) 900 mm.

Finf lagekreisgeregelte NC-Achsen er-
lauben das Bearbeiten beliebiger Bahn-
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kurven einschiiefilich Zirkularirasen.
Mit dem einwechselbaren Winkelkopf
lassen sich Fras- und Bohrvorgange an
vier Seiten des Werkstucks ausfihren.
Zur Abstitzung der Bohrspindel kann
ein Stitzlager eingewechselt werden,
Winkelkopfe und Stitzlager werden in
einer Pick-up-Station bereilgehalten.
Passend zur Maschine bietet Rottler
optional einen Drehtisch, einen Dreh-
Verschiebetisch und einen reinen Ver-
schiebelisch an, was die Ferligungs-
maglichkeiten nochmals erweitert. Der
Drehtisch ist als B-Achse konfigunert,
so dass Konturen in ringformige Teile
gefrast werden kénnen und eine 5-Sei-
ten-Bearbeitung moglich ist.

Aufgrund ihres sehr starren Aufbaus er-
mdéaglicht die Maschine selbst bei extre-
men Arbeitslagen, also ausgefahrenem
Tragschieber in oberster Position, noch
wirtschaftliche Zerspanleistungen. Die
hohe Steifigkeit und Flhrungsgenauig-
keil erreicht Roftler durch den Einsatz
hochwertiger Werkstoffe und einer ex-
akten Bearbeitung aller Komponenten,
Bettschlitten, Vertikalsupport, Trag-
schieber und Drehverschiebetische
sind hydroslatisch auf prazise geschlif-
fenen Bahnen geflhr. Die hier einge-

setzte Hydrostatik mit PM-Regler arbei-
tet mit auBerst geringen Spallbreiten
und hoher Dampfung bei sehr geringen
Imengen, was sich positiv auf die stati-
schen und dynamischen Eigenschafien
der Maschine auswirkt. Das Mudersba-
cher Unternehmen kann daher eine
Verschieilifreiheit und gleichbleibende
Genauigkeit auf den gesamien
Fihrungsbahnen garantieren.
I Tragschieber sind der Hauptspindel-
antrieb und die Vorschubantriebe Z und
W integriert. Die 150 mm-Hauptspindel
wird angetrieben von einem 60 kW AC-
Motor in Verbindung mit einem 2-stufi-
gen Planetenschaltgetriebe fir Dreh-
zahlen zwischen 1.5 und 2500 min".
Spindellagerung, Getriebe und der
Y-Schiitten werden mittels konstanter
Oltemperatur thermisch stabilisiert. Die
Bohrspindel isl mit einer inneren Kihl-
mittelzufihrung ausgestattel. Das Ge-
wicht des Spindelkastens und des Verti-
kalsupports wird hydraulisch kompen-
siert. Alle Vorschubachsen werden von
digital angesteuerten AC-Servomoto-
ren angetrieben. Die linearen Achsen
sind mit linearen inkrementalen Weg-
mess-Syslemen ausgeristet, so dass
ein exakles Positionieren maglich ist,
Das Fras-/Bohrwerk gibt es optional mit
einem  automatischen  Woerkzeug-
wechsler mit 40 oder 60 Platzen. Die
seillich angebrachte, verstellbare Ar-
beitsbihne hat Rottler mit einem aus-
ziehbaren Plateau versehen, so dass
sich der Bediener optimal zum Werk-
stuck positionieren und den Werkzeug-
wechsel auch von Hand vornehmen
kann. Gesteuert wird die neue BFS XXL
wahlweise mil Heidenhain- oder Sie-
mens-CNC, untergebracht samt 14"
Farbdisplay in einem schwenkbaren,
ergonomischen Bediengehause.
Rottler entwickelt und fertigt seit 1970
kundenspezifische Spezial-Werkzeug-
maschinen far unterschiedlichste Bran-
chen wie die Kraftwerkstechnologie und
die Luft-/Raumfahrt. Die Aktivitaten in
Osteuropa tragt seit 1990 die Niederlas-
sung in Chemnitz. Konstruktionen und
der Bau von Werkzeugmaschinen, die
in Gréfe, Leistungsiahigkeit und Aus-
slattung auBerhalb eines Standard-Lie-
ferprogramms liegen, sind die Starken
von Rottler.
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