FERTIGUNGSMASCHINEN UND -VERFAHREN

Produktionsmaschine
fir grofle Teile

le in Betrieb genommen

Die neue Rottler BFS XXL
bringt all das mit, was der An-
wender von einer modernen
Produktionsmaschine erwar-
tet: Kurze Fertigungszeiten, ho-
he Prizision und ein stabiler,
fibersichtlicher Aufbau machen
dieses Horizontal-Tragschie-
ber-Fris- und Bohrwerk fiir
vielfiltige Anwendungen inter-
essant, wo es um das sichere
Handling grofier und schwerer
Werkstiicke geht.

er Stinderschlitten der

Maschine gleitet hydrostatisch in

der X-Achse auf einem Dreibah-
nenbett, angetricben durch spielfrei vor-
gespannte Kitzel, die in die Vorschub-
Zahnstange eingreifen. Die  weiteren
Achsen Y /Z/W sind mit spielfrei vorge-
spannten  Kugelgewindetrieben  aus-
geriistet. Folgende Verfahrwege erreicht
die BFS XXL je nach Ausstattung: hori-
zontal (X) bis 25000 mm; vertikal (Y)

newuen
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Fir die Montoge der neven groflen Trogschieber-Bohr- und Frésmaschine wurde bei Rottler exiro eine neve Hal-

4 500 mm, Bohrspindel (Z) 1000 mm und
Tragschieber oder RAM (W) 900 mm.

Zirkularfrasen und Fiinf-
Seiten-Bearbeitung moglich

Fiinf lagekreisgeregelte NC-Achsen er-
lauben das Bearbeiten belichiger Bahn-
kurven cinschlicBlich Zirkukirfrisen. Mit
dem einwechselbaren Winkelkopf lassen
sich Fris- und Bohrvorginge an 4 Seiten
des Werkstiicks ausfiihren. Zur Abstii-
zung der Bohrspindel kann ein Stiitzlager
eingewechselt werden. Winkelkopfe und
Stiitzlager werden in ciner Pick-up-Stati-
on bereitgehalten. Passend zur Maschine
bietet der Hersteller optional ¢inen Drch-
tisch, einen Dreh-Verschiebetisch und ei-
nen ngnen Verschiebetisch an, was die
Fertigungsmoglichkeiten nochmals  er-
weitert. Der Drehtisch st als B-Achse
konfiguriert, so dass Konturen in ringfir-
mige Teile gefrist werden kimnen und i
ne 5-Seiten-Bearbeitung miglich ist

Prazise Maschinen-

konzeption garantiert

prazise Fertigungsergebnisse
Aufgrund ihres sehr starren Aufbaus er-

moglicht die Maschine selbst bei extne-
men Arbeitslagen, also ausgefahrenem

Tragschicber in oberster Position, noch
wirtschafthche Zerspanleistungen. Die
hohe Steifigkeit und Flihrungsgenauig-
keit wird durch den Einsatz hochwerti-
ger Werkstoffe und einer exakten Bear-
beitung aller Komponenten  erreicht
Bettschlitten, Vertikalsupport, Tragschie-
ber und Drehverschicbetische sind hy-
drostatisch  auf prazise geschliffenen
Bahnen gefiihrt. Die hier eingesetzte Hy-
drostatik mit  'M-Regler arbeitet  mit
dubBerst geringen Spaltbreiten und hoher
Dimpiung bei sehr geringen Olmengen,
was sich positiv aufl die statischen und
dyvnamischen Eigenschaften der Maschi-
ne auswirkt. Rottler kann daher eine Ver-
schleiBfreiheit und gleichbleibende Ge-
navigkeit aufl den gesamten Flihrungs-
bahnen garantieren.

Hauptspindel wird
mit 60 kW angetrieben

Im Tragschieber sind der Hauptspindel-
antrieh und die Vorschubantriebe 2 und
W integriert. Die 150-mm-Hauptspindel
wird angetrichen von cinem 60-kW-AC-
Motor in Verbindung mit einem 2-stufi-
gen Planetenschaltgetriebe flir Drehzah-
len zwischen 1.5 und 2 500 min-1. Spin-
dellagerung, Getriebe und der Y-Schilit-
ten werden mittels konstanter Oltempe-
ratur [he
Bohrspindel ist mit einer inneren Kiihl-
miltelzufiithrung ausgestatiet. Das Ge-
wicht des Spindelkastens und des Verti-
kalsupports wird hydraulisch kompen-
siert. Alle Vorschubachsen werden von
digital angesteverten AC-Servomaotoren
angetricben. Die lincaren Achsen sind
mit linearen inkrementalen Wegmess-
Syslemen ausgeriistel, was ein exakles

thermisch stabilisiert

Positionieren ermoglicht.

Wahlweise Heidenhain-
oder Siemens-CNC

Das Fris-Bohrwerk gibt es optional mit
cinem automatischen Werkreugwechs-
ler mit 40 oder 60 Pliteen. Die seitlich
angebrachte, verstellbare Arbeitsbiihne
ist mit cinem auszichbaren Plateau ver-
sehen, so dass sich der Bediener optimal
zum Werkstiick positionieren und den
Werkzeugwechsel auch von Hand vor-
nehmen kann, Gesleuert wind die neve
Rottler wahlweise mit Heidenhain- oder
Siemens-CNC, untergebracht samt 147
Farbdisplay in einem schwenkbaren, er-
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