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Robust und mit
Langzeitqualitat

Gerade im Sondermaschinenbau, wenn es um effiziente Losungen von schwierigen Aufga-
ben geht, ist Perfektion gefragt, die im GroBlen wie in den Details gleichermalien iiberzeu-
gen. Aus diesem Grund setzten die erfahrenen Maschinenbauer von Rottler im Neu- und
Modernisierungsgeschift im Bereich der Energiefiihrungen auf die Erfahrung und Qualitat
von Kabelschlepp. = Von Ingelore Roth-Stahl®

Im Sondermaschinenbau,
wenn es um schwere, span-
abhebende Werkzeugmaschi-
nen zum Drehen, Frasen, Boh-
ren oder Schieifen geht, ist die
Rottler Maschinenbau GmbH
aus Mudersbach eine gefragte
Adresse. Maschinen fiir Werk-
stuicke von 60 und mehr Ton-
nen Gewicht, uber 4000 mm
Durchmesser sowie 6000 mm
Lange sind ihr Metier. Aller-
dings beschrankt sich das mit-
telstandische Unternehmen
nicht allein auf die Konzeption
von neuen GroBwerkzeugma-
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schinen. Ein Schwerpunkt von
Rottler liegt in der Moderni-
sierung von Maschinen, einem
Bereich, bei dem die Muders-
bacher ihr ganzes Know-how
in die Waagschale werfen.

Leistung rauf -

Kosten runter

Nicht immer bieten neue Ma-
schinen das Optimum, be-
sonders wenn das Preis-Leis-
tungsverhaltnis mit in die Be-
trachtungen einflieBt. Bei ei-
ner Reihe von alteren Maschi-
nen ist eine Modernisierung
eine echte Alternative zur
Neuinvestition, denn die Leis-
tungsdaten von professionell

modernisierten Anlagen ste-
hen in vielen Fillen ihren neu-
en Kollegen in nichts nach,
kosten aber nur 50 bis 70 %
einer vergleichbaren Neuan-
schaffung. Diesen Kostenvor-
teil nutzt auch die Walzengie-
Berei Coswig bei der Erneue-
rung des Maschinenparks.

Zwei Walzenzapfenfrasma-
schinen WZF standen zur Er-
neuerung an. Vorteil einer
umfassenden Modernisierung
war, dass die kostentrach-
tigen, aber erhaltenswerten
Elemente wie das Maschinen-
bett, die Gusstrager und die
Fundamente erhalten blei-

ben. Bei den Funktions- und
Leistungskomponenten ist al-
lerdings, genau wie bei Neu-
entwicklungen, die Kompe-
tenz und Erfahrung der Kons-
trukteure gefragt. Denn die-
se Komponenten werden kom-
plett neu entwickelt und ge-
fertigt.

Neue Leistungsklasse

Um eine konventionelle, aber
in die Jahre gekommene Ma-
schine in eine moderne Be-
arbeitungsmaschine mit ak-
tuellen Leistungsparame-
tern umzugestalten, ist mehr
als nur ein Facelifting und ei-
ne neue Lackierung notwen-
dig. Die Herangehensweise
an ein Modernisierungspro-
jekt entspricht der einer Neu-
konstruktion. Ziel war es, die
Leistung der Maschine deut-
lich zu steigern und die Arbei-



ten auf den hundertstel Mil-
limeter genau auszufuhren.
Dabei bilden leistungsfahige
CNC- und SPS-Steuerungen
fiir die perfekte Koordinati-
on der Komponenten zusam-
men mit prazisen Messsyste-
men und leistungsstarken An-
trieben das Riickgrat. Die Ma-
schine arbeitet mit zwei Spin-
delkasten, jeder davon ver-
flugt uber zwei um 90 Grad
versetzte Spindeln, die von
einem drehzahlgeregelten 71
kW starken Motor angetrieben
werden. Sie bringen die Bear-
beitungswerkzeuge auf rund
2500 Umdrehungen, um die
bis zu 6000 mm langen Wal-
zen mit ihren bis zu 1600 mm
Durchmesser und 40 Tonnen
Gewicht prazise zu bearbei-
ten. Damit sind sie rund finf-
mal so schnell wie die alten
Antriebe.

Aufgrund der 90 Grad ver-
setzten Spindeln ist die Ma-
schine jetzt in der Lage, auch
Werkstiicke in gleicher Auf-
spannung zu bohren.

Durchdacht bis ins Detail
Nur wenn die Maschinen-
bauer mit der gleichen Per-
fektion alle Details der Mo-
dernisierung planen und bau-
en, erreichen sie ihre hoch ge-
steckten Ziele. Als Partner fur
den Bereich der Energiefiih-
rungen hat sich Rottler fiir
Kabelschlepp entschieden; ei-
ne Partnerschaft, die bereits
seit mehr als 30 Jahren Friich-

- niflex Bauart 030, mit

te tragt. Und das liegt nicht
nur an der raumlichen Nahe
der beiden Unternehmen. Als
einer der wenigen Anbieter
von Energiefiihrungen verfiigt
Kabelschlepp uber ein voll-
standiges Programm, das von
Voll-Kunststoff- lber breiten-
variable Hybrid-Energiefiih-
rungsketten aus Kunststoff
mit Aluminium-Stegen bis hin
zu Stahl- und Edelstahlket-
ten reicht. Damit kann Kabel-

schlepp fiir jede Anwendung
eine optimale Losung bieten,
die perfekt auf das Anforde-

rungsprofil zugeschnitten ist.
«Zudem”, so Geschaftsfiihrer
Ralph Rottler, , ist die Bera-

tung und der Service von Ka-

belschlepp auf unsere Bediirf-

nisse abgestimmt - schnell
und kompetent.”

Heute gehort Kabelschlepp
weltweit zu den fiihrenden

Unternehmen, wenn es um die
Themen Energiefiihrung, Fiih-
rungsbahnschutz- und For-
dersysteme geht. In den letz-
ten 50 Jahren hat das Un-
ternehmen der Industrie mit
zahlreichen Innovationen viel-
faltige Impulse gegeben. Mit
Auslandsvertretungen und
Tochtergesellschaften in lber
50 Landern rund um den Glo-
bus sind die Siegener weltweit
zuverldssige Partner, wenn es
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O 4:Vor der Kundenabnahme
testet Rottler alle Funktionen

imrassend in ¢

er eigenen

Montagehalle

um die sichere Energiefiih-
rung geht, gleich ob bei In-
dustrierobotern, auf Hochsee-
Olbohrplattformen, in Werk-
zeugmaschinen, im Anlagen-
bau, in Autos oder in der Me-
dizin- und Labortechnik, um
nur einige Branchen zu nen-
nen.

Einfach und robust

Bei Modernisierungsprojekten
wie bei den Walzenzapfen-
frasmaschinen WZF sucht
Rottler immer das Optimum
an Leistung und Preis zu reali-
sieren. Darum fiel bei den Ener-
giefuhrungsketten die Wahl|
auf die Kabelschlepp Uniflex
0665. Uber fiinf Ketten wer-
den die einzelnen Aggregate
der WZF mit elektrischer Ener-
gie und Steuersignalen ver-
sorgt. Zudem sind schwe-

re Druckluft- und Hydraulik-
schlduche in der Energiefiih-
rung verlegt.

Bei der Auswahl der Ener-
giefihrungsketten war es

den Maschinenbauern wich-
tig, ein System zu haben, das
nicht nur bei der Installati-
on einfach zu handhaben ist.
Im Servicefall muss eine Ket-
te schnell und einfach zu &ff-
nen sein, um eine Leitung
oder einen Schlauch zu wech-
seln, denn Ausfallzeiten mus-
sen bei den GroBwerkzeugma-
schinen auf ein absolutes Mi-
nimum beschrankt werden.
Die stabilen und torsionsstei-
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fen Ketten lassen sich einfach
mit einem Handgriff tber die
beidseitig aufklappbaren und
losbaren Bugel offnen.

Fir einen zuverlassigen Lang-
zeitbetrieb in spanabhebenden
Maschinen miissen Energie-
fuhrungen stabil und ver-
schleiBfest sein. Bei der Uni-
flex-Serie sorgt ein robus-
tes, doppeltes Anschlagsys-
tem fir Stabilitdt und somit
fiir eine groBe freitragende
Lange. Daruber hinaus uber-
zeugt das System durch sei-
ne verschiedenen Offnungs-
varianten und sein Deckelsys-
tem. Mit ihm lassen sich Ener-
giefuhrungen sowohl einseitig
als auch beidseitig abgedeckt
als Schlauchvariante ausfiih-
ren. Die abgedeckte Variante
bietet besonders in Bereichen
mit direktem Spaneanfall den
verlegten Leitungen einen gu-
ten Schutz.

Um in Energieketten Elek-
troleitungen, Hydraulik- und
Luftschlduche zuverlassig von-
einander zu trennen, ist ein
variables Trennstegsystem
wichtig. Besonders neben-
einander liegende Leitungen
mit stark unterschiedlichen
Durchmessern benatigen
Trennstege, um vor einem ge-
genseitigen Umschlingen der
Leitungen geschutzt zu sein.

Speziell fiir den Einsatz von
Hydraulikschlauchen bei klei-
nen Kruimmungsradien ver-
fliigt das Uniflex-System lber
verriegelbare Blgel mit einem
zusatzlichen Verriegelungsme-
chanismus, die einen beson-
ders starken Halt bieten.
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