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CNC-Horizontal RAM Fras- und Bohrwerk BFR 150

Maschinenausfiihrung

RAM in geschliffener, stabiler Gu3ausfishrung, hydrostatisch
im Vertikalschlitten gefihrt und 1000 mm ausfahrbar (Ach-

se W). Vorschub durch digitalen AC-Servo-Antrieb tber
vorgespannten Kugelgewindetrieb.

Bohrspindel & 150 mm bis @ 200 mm nitriergehértet.
Werkzeugaufnahme SK 50 bzw. SK 60 mit Werkzeugein-
zugsystem und innerer Kishlmittelzufihrung, 1000 mm aus-
fahrbar (Achse Z). Vorschub durch digitalen AC-Servoantrieb
iiber vorgespannten Kugelgewindetrieb. Vorschublagerblock
léuft in grof3dimensionierter Linearwdlzfihrung.

Bohr-/Frasspindelantrieb 60 kW bis 100 kW (S-1 Betrieb)
durch AC-Motoren mit 2 hydraulisch schaltbaren Getriebe-
stufen. Drehzahl stufenlos regelbar von 2,5-2500 min''.
Getriebe-Olumlaufschmierung mit thermisch geregeltem
Kuhl-/Heizaggregat zur Konstanthaltung der Oltemperatur.
Kuhlleistung 9,3 kW.

Vertikaler Fihrungsschlitten hydrostatisch am Stéinder ge-
fohrt (Achse Y), mit hydraulischem Gewichtsausgleich ver-
sehen und automatisch gesteuerter Durchhangkompensation.

Stinderbaugruppe in optimal verrippter Stahlkonstruktion
mit breit auseinanderliegenden gehérteten vertikalen
Fihrungsbahnen. Vorschubantrieb Y durch AC-Servomotor
iber Kugelgewindetrieb. Stéindervorbau im Fihrungsbereich
allseitig verkleidet mit separaten Rollenfihrungen fiir eine
autonom hydraulisch, vertikal verfahrbare Bedienbihne.
Zusétzlich horizontal motorisch ausfahrbare Bihnen-
verléingerung in den Arbeitsbereich.

CNC gesteuerter und hyprostatisch gefihrter Dreh-Verschiebetisch



Maschine mit ausgefahrenem RAM und Spindel

Standerschlitten in GuBBausfihrung, mit hydrostatischen Bett-
fohrungen (Achse X) und mit einem spielfrei vorgespannten
Doppelritzelgetriebe. Vorschubantrieb X durch AC-Servo-
motor.

Maschinenbett 1800 mm Fishrungsbreite mit drei Fihrungs-
bahnen und schréigverzahnter Vorschubzahnstange sowie
seitlich angegossene Olriickfihrungskandle. An beiden Bett-
enden angeflanschte Olauffangbehdlter mit Pumpen zur zen-
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Pick-up-Station fiir 3 Komponenten

Maschinenrickseite

tralen Rickfihrung des abflieBenden Oles von allen
Maschinenbewegungsachsen zum Hydrostatik-Olaggregat.
Spezial-Stahlblechteleskopabdeckung mit Doppelabdich-
tungsleisten.

Hydrostatik mit PM-Regler (Hyprostatik) arbeitet mit GufSerst
geringen Spcu|tbre|ten sehr hoher Steifigkeit und Démpfung
bei sehr geringen Olmengen.

Werkzeugwechsler



Maschinensteverung: HEIDENHAIN oder SIEMENS. Mit die-
sen Steuerungen wird in Verbindung mit den Antrieben und "

Mefsystemen ein durchgdngig digitales Konzept erreicht, fir o L:
4 Linearachsen und eine Hauptspindel. Wegaufnahme aller
Vorschubachsen Gber lineare Wegmef3systeme mit Sperrluft

geschijtzt (Fabrikat HEIDENHAIN). Zusétzliches Hand-
bedienpendel.

KihImitteleinrichtung mit vollautomatischer Schwerkraft-
Bandfilteranlage und Kihlmittelpumpe 25 |/min bei 25 bar
mit Umschaltung fir innere und dussere Kihlmittelzufuhr.
Kuhflissigkeitsbehdlter 2000 Liter Nutzvolumen.

3-Bahnen Fihrungsbett mit Teleskopabdeckungen und
Olauffangbehdlter mit Pumpen
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Stéinderinnenraum mit Starrverrippung



1. NC-Gabelkopf

2. NC-Orthogonal Positionierfraskopf

3. NC-Universalfraskopf

4. Universalfraskopf (manuelle Achsverstellung)

5. Sonderfraskopf
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Maschine mit ausgefahrenem RAM Grof3teilebearbeitung mit Orthogonal-Winkelfréiskopf
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Technische Daten
Horizontal X - 3200 wahlweise bis 29400 mm

Vertikal Y -2500 wahlweise bis 5500 mm
Bohrspindel ~ Z - 1000 mm HEMmLtcH
RAM W - 1000 mm

Spindel - P 60 kW bis 100 kW
Spindel - n 1,5 -2500 min
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GroBteilebearbeitung



